FICHA TECNICA: BOLSA POLIETILENO ALTA DENSIDAD

CARACTERISTICAS GENERALES DEL BIEN

Denominacion del bien - BOLSA POLIETILENO ALTA DENSIDAD

Denominacion técnica - BOLSA POLIETILENO ALTA DENSIDAD

Nombre Comercial : Bolsa Lechosa tipo tina

Segmento 13/Clase 22/Familia 10 ONU

Nombre del Bien en el Catalogo ONU - Polietileno de alta densidad (HDPE)

Codigo ONU z

Unidad de medida > Unidad (Un)

Anexos adjuntos :

Descripcion General . Bolsa de Polietleno de Alta Densidad de material termoplastico,

perteneciente al grupo de los poliolefinas y es fabricado en laminas
plasticas. Articulo para uso general.

CARACTERISTICAS TECNICAS DEL BIEN

Material

Polietileno de Alta Densidad (HDPE)

Peso molecular > menor a 20 000 g. mol
Estructura : cadena ramificada

Caracteristicas fisicas

Color -varios
Densidad :0,92-0,93 g/icm3
Resistencia a la traccion 10,9-25%
Elongacion - 550-600 %
Rigidez dieléctrica -480 V/mill

Maxima temperatura uso 182-100°C




Propiedades

Es un producto de peso liviano, lo que permite usarse con otros productos afines como, el cartén, aluminio, etc.
Por sus multiples dimensiones pueden combinarse en la produccion de articulos de diversos tamarios.

Mantiene la higiene en la cadena productiva, es decir desde la produccion hasta el usuario final.

Buena resistencia térmica y quimica.

Muy buena procesabilidad, es decir, se puede procesar por los métodos de conformados empleados para los
termoplasticos.

Es flexible como el Polietileno de baja densidad.
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OTRAS ESPECIFICACIONES

Presentacion del producto
= Cantidad: 6 unidades
= Dimensiones: 60x50cm

Rango de Presentacion de las Bolsas de Alta Densidad:

Envase
Se empleara envases que rednan las condiciones necesarias para que el producto mantenga la calidad requerida.
Vienen en cajas de carton o en pacas plasticas, para protegerlas durante su fransporte y almacenamiento.

Almacenamiento:

= Almacenarse en espacios grandes y ventilados.

= Se debe almacenar de ser posible empaquetadas.

= Mantener lejos de productos quimicos.

= Area ventilada y fresca a temperatura 18° C - 25° C. aproximadamente.
= Humedad relativa del ambiente entre 35 - 50%.

= Conservar alejado de toda llama o fuente de chispas.




ACTUALIZACION: 2 DE ENERO 2024

Método de
Fisicas Unidad de Valor Nominal Unidad  Prueba
Gravedad Especifica 0.96 ASTM D792
Flujo de Masa (fundida) ASTMD1238

0.8 g/10 min
57 g/10 min
Resistencia al agrietamiento por tensién ambiental ASTM D 1693
122 °F, 100% Igepal, F50 20 hr

Método de
Mecanicas Unidad de Valor Nominal Unidad  Prueba
Resistencia a la traccion 4600 psi ASTM D638
Resistencia a la rotura 3500 psi ASTM D638
Rendimiento de alargamiento a la traccién 7% ASTM D638
Rotura de alargamiento por traccién 1000 % ASTM D638
Mddulo de flexion -2% secante 188000 psi ASTM d790b

Método de
Impact Unidad de Valor Nominal Unidad  Prueba
Resistencia a la traccién 40 ft-lb/ina ASTM D1822

Método de
Dureza Unidad de Valor Nominal Unidad  Prueba
Durémetro Dureza 66 ASTM D2240

Método de
Térmica Unidad de Valor Nominal Unidad  Prueba
Temperatura de deflexion bajo carga 169 °F ASTMD648
Tempratura de fragilidad <-105 °F ASTM D746
Temperatura de reblandecimiento Vicat 268 °F ASTMD1525

Método de
Térmica Unidad de Valor Nominal Unidad  Prueba
Temperatura de Fusién 271 °F Interno
Temperatura Pico de Cristalizacion 248 °F Interno

Método de
Informacién Adicional Unidad de Valor Nominal Unidad  Prueba

Placa moldeada y probada de acuerdo a ASTM D4976




